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INTRODUCAO

Neste Catalogo estédo descritos todos os tamahos de bombas da linha BMS de nossa
fabricacgéo.

Dele constam informacgdes técnicas, desde a construgao, aplicacao, projeto, caracteristicas
particulares da linha, desenhos dimensionais e curvas caracteristicas de cada modelo.

INFORMAGOES ADICIONAIS

Em caso de duvidas sobre produtos e servicos, a IMBIL e seus distribuidores, estardo sempre
a disposicao para prestar informagdes adicionais e oferecer assisténcia técnica.
Utilize nosso centro de atendimento ao consumidor DDG 0800 148500

DENOMINAGAO

BMS - 6 X 8 X 14

LINHA

@ Nominal Flange Descarga
(Polegadas)

@ Nominal Flange Succao
(Polegadas)

@ Nominal do Rotor
(Polegadas)

NOTAS

Reservamo-nos o direito de efetuar modificagdes em nossos produtos, sempre que
necessario, sem que, por isso, incorram obrigagdes de qualquer espécie.
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LINHA BMS APL|CAQ()ES
As bombas da linha BMS sao projetadas para servigos - Papel e celulose — Celulose com
severos indicadas principalmente na aplicagdo de consisténcia de até 6%, lixivia negra,
processos de papel e celulose. servigo hidrodesintegrador e pasta de

quebras, circulagao de digestor com
baixo NPSH, tanque de evacuacéo para
filtros, refugos dos filtros primarios, torre

CARACTERISTICAS & DIFERENCIAIS de cloro de alta densidade para lavador,
DE PROJETO circulagdo na célula de flutuagéao;
« Processos quimicos — Circulagéo no

« Back Pull-Out. evaporador, servicos de lama;

» Carcaca com voluta dupla. + Petréleo — Petréleo bruto

» Rotor aberto. corrosivo/abrasivo, lama catalisadora,

- Ajuste axial externo para retornar a eficiéncia original. coque fino;

- Placa de desgaste dianteira (traseira - opcional) « Siderurgia — Desincrustagéo, tratamento
preservando e protegendo a voluta e caixa de selagem de residuos, tina venturi, recirculagéo de
contra desgaste. eletrogalvanizacao;

- Varias configuracdes de selagem e tipos de selos - Alimentos — Polpas de frutas, cuba de
mecanicos disponiveis. gréos e silo de residuos de malte,

» Projetada e construida para servicos pesados e de alta recirculagcao de evaporador, agucar de
severidade. beterraba e de cana, produtos de milho;

- Intercambiabilidade de pecgas entre diferentes « Geral — Tratamento de residuos, redugao
tamanhos, padronizadas: varios tamanhos de bombas da poluigéo do ar, aguas subterrédneas
usam o mesmo frame mesma caixa de selagem, ver acidas, lama téxtil.
pagina 09 « Acucar e Alcool — Fuligem, recirculagao

de dornas.
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CARTA DE APLICACAO

H (mca)

120 ‘ ‘ ‘
E— [1750 rpm|
—
100 =
\\‘
—
—
80 4X6X18 T
6X8X18 \\
7
60 8X10X18 /'/
/
A
40 3X6X14
8X10X14 //
4X6X14 /
6X8X14 /
20 A~
0 :
0 Q (m?h) 250 500 750 1000 1250
80 ‘
~——— [1180 rpm
70 —]
\ \
60 i \\
6X8X22 \\
50 >
_ 4X14X22
g 8X10X22
£ | 10X12X22
* 6X8X18 /
30 | 12X14X18
ool 8X10X18 i u:i:ﬂ
b 14X14X18
—
200 Lovexia SX1O8 10X12X18 _—
4X6X14 oD ~— / ~— _— T
10 | 6X8X1 > N A
/ ‘v'
~
o | [
0 Q (m?/h) 400 800 1200 1600 2000
50 ‘
\\ | 880 rpm
40 ~
—
& T
30 | 6X8X22 %, -
——
8x. \\~‘
T0x75 10X12X22 14X14X22 ~L
~ \\\
20 4X6X18 ~L__
3 14X14X18 IREEF /,,>
10X12X18
10 | 6:,.,‘7 8X10X18 \2$«A*‘8 _ T
+ N 18X18X22 d
7 6*%*\%1\\“*\“ I~ —— @590RPM T T ]
0
0 Q (m?h) 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500

www.imbil.com.br 05



nY -
Solugdes em Bombeamento

Processos de
Papel & Celulose

Ajuste de Folga Axial

A folga entre rotor e a placa de desgaste dianteira pode ser facilmente
ajustada movendo as partes girantes através do mancal axial de escora
para manutencao da eficiéncia hidraulica.

Proporciona economia de energia a longo

prazo, ao mesmo tempo que minimiza o tempo de manutencgao.

Pecas de desgaste renovaveis

Baixo custo de manuteng¢do porque todas as
pecas desgastaveis — placa de desgaste,
rotor, caixa de selagem, bucha do eixo -
sdo facilmente substituidas.

Protetores de Mancais, que garantem
protegéo a caixa de rolamentos (Mancal),
nao permitindo que haja entrada de
impurezas, liquidos corrosivos, ou outros
agentes contaminantes que possam
comprometer o 6leo e danificar os
rolamentos.

Disponivel também vedacéao através

de retentores.

O Mancal tem uma construgao reforcada que gara ma
alta rigidez ao conjunto e proporciona uma longa vida aos
rolamentos, por possuir grande capacidade de armazenamento

de dleo lubrificante e aletas externas para melhor arrefecimento. Bujao Magnético
Uma caracteristica muito importante do mancal € que ele foi para conter e
projetado de forma modular, ou seja, é intercambiavel com segregar particulado
varios tamanhos de bombas. sélido.
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SISTEMA DE MONITORAGAO

Disponivel com monitoracao de vibragéo e temperatura
dos mancais axial e radial.

O Eixo é dotado de bucha protetora na
regido da selagem, permitindo que nao
haja contato do fluido com o eixo.

A vedacéo do eixo é assegurada por
gaxeta na execugao Standard ou
opcionalmente por selo mecanico, diversos
tipos de configuracdes de planos
de selagem.

O rotor € aberto, radial de fluxo
unico, possuem palhetas traseiras
que compensam 0 empuxo axial e
impedem o depdsito de sdlidos na
parte traseira.

Placa de desgaste Dianteira objetivando menor
custo com manutencéo (traseira - opcional).

Carcaca espiral com voluta dupla, fundida em

uma unica pecga, incorporando os pés de fixagao

com bocal de succéo na horizontal e descarga

na vertical na linha de centro (center line auto ventada).

www.imbil.com.br 07
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LISTA DE PECAS
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3130[3010[3210] [1500]
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4132][4400[4200][4110

410 Ressuprimento de Oleo

420 Visor de Oleo 3712 |Porca de fixagao do rolamento

510 Bujdo dreno do mancal (Magnético) 4110 |Caixa de Selagem

520 Bujdo do mancal 4120 |Expelidor

627A |Parafuso de ajuste Axial 4132 | Luva protetora do Eixo

627B |Parafuso sacador 4200 |Selo Mecénico

630 Parafuso fixa¢do do Rotor 4330.1 |Protetor de Mancal

800 Respiro de Ar (Vent do Mancal) 4330.2 |Protetor de Mancal

1100 |Voluta 4400 |Sobreposta do Selo Mecanico

1500 |Adaptador 4510 |Anel Cadeado

2100 |Eixo 4530 |Gaxeta

2200 Rotor 4540 | Aperta Gaxeta

3010 |Rolamento Radial 4590 |Retentor (opcional)

3013 |Rolamento Axial 5210 |Placa de Desgaste Traseira (opcional)
3130 |Corpo do Mancal 5220 |Placa de Desgaste Dianteira

3150 |Base de apoio do Mancal 6310 |Anel o-ring da Luva Protetora

3210 |Tampa interna do Mancal 6320 |Anel o-ring da Placa de Desgaste Dianteira
3220 |Tampa externa do Mancal 6330 |Anel o-ring da Placa de Desgaste Dianteira
3260 |Caixa do rolamento Axial 6340 |Anel o-ring da Caixa do Rolamento

REF. DESCRICAO REF. DESCRICAO

08
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MATERIAIS CONSTRUTIVOS

MATERIAIS CONSTRUTIVOS
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Nimero N da P MATERIAL

do Item ome da Fec¢a FERRO NODULAR  316SS | CD4MCu
510 |Bujao dreno do mancal (Magnético) AlISI1 304 / AISI 316
520 |Bujdo do mancal AlSI 304 / AISI 316
627A |Parafuso de ajuste Axial Ago Carbono AISI 316 / AISI 304
627B [Parafuso sacador Aco Carbono AISI 316 / AISI 304
630 [Parafuso fixacdo do Rotor AlS| 316
800 |Respiro de Ar (Vent do Mancal) Aco
1100 |Voluta Ferro Fundido | AlISI 316 | CD4MCu
1500 [Adaptador Ferro Fundido
2100 |Eixo AISI4140 | AISI316 [ AISI 4140
2200 |[Rotor AlISI 316 CD4MCu
3010 [Rolamento Radial Ago Carbono
3013 [Rolamento Axial Aco Carbono
3130 [Corpo do Mancal Ferro Fundido
3150 |Base de apoio do Mancal Ferro Fundido
3210 [Tampa interna do Mancal Ferro Fundido
3220 |Tampa externa do Mancal Ferro Fundido
3260 [Caixa do rolamento Axial Ferro Fundido
3712 |Porca de fixac&o do rolamento Ago Carbono
4110 _|Caixa de Selagem Ferro Fundido AlS| 316 CD4MCu
4120 [Expelidor Ferro Fundido AlISI 316 CD4MCu
4132 |Luva Protetora do Eixo AlSI 316 (revestimento opcional)| AISI 316
4200 |Selo Mecanico Varios

4330.1 |Protetor de Mancal Bronze

4330.2 |Protetor de Mancal Bronze
4400 |Sobreposta do Selo Mecanico AlISI 316
4510 |Anel Cadeado Bronze
4520 |Bucha de Fundo (Bucha de Garganta) Aco | AlISI 316 | CD4MCu
4530 |Gaxeta PTFE / EPDM
4540 |Aperta Gaxeta Ferro Fundido | 316SS
4590 [Retentor (Opcional) NBR
5210 |Placa de Desgaste Traseira AlSI 316 CD4MCu
5220 |Placa de Desgaste Dianteira AlSI 316 CD4MCu
6310 |Anel o-ring da Luva Protetora VITON®
6320 |Anel o-ring da Placa de Desgaste Dianteira VITON®
6330 |Anel o-ring da Placa de Desgaste Dianteira VITON® / BUNA-N
6340 |Anel o-ring da caixa do rolamento VITON® / BUNA-N

www.imbil.com.br
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PRINCIPAIS DIMENSOES

DIMENSOES DA BOMBA [mm]

TAMANHO SUCCAO DESCARGA

cP D X Y
3X6X14 152 (6") 25 (3") 330 (13")
4X6X14 152 (6") 100 (4) . NECRES) o |ae3 ey
4X6X18 152 (6") 100 (4") SR 406 (16") e 47,60 (1.874")
6X8X14 203 (8") 152 (6") 406 (16")
6X8X18 203 (8") 152(6") 1010 39%") | 368 (14%") | 457(17) | 184 (7%
6X8X22 203 (8") 152(6") |1010(39%") | 432(17") | 533(21") | 184(7%")
8X10X14 254 (10") 203 (8") 368 (14%") | 483 (19")
8X10X18 254 (10") 203 (8") 368 (14%") | 533 (21") 60,33 (2.375")
8X10X18H 254 (10") 203(8")  |1045(4L%") | 433 (17%) | s33(217) | 206(8%") 60,30 (2.374")
8X10X22 254 (10") 203 (8") 432(17") | 584237
10X12X18 305 (12") 254 (10") 508(20") | 584(23")
10X12X22 305 (12") 254(10") 1045 (41 %") 635(25") | 206 (8%")
12X14X18 355 (14") 305 (12") 635 (25")
12X14X22 355 (14") 305 (12") i s 27" CEERIEETR
1080 (42 %") 225 (8%") |85.70 (3.374")
14X14X18 355 (14") 355 (14") 686 (27")
14X14X22 355 (14") 355 (14") 559(22") | 762 (30")
18X18X22 457 (18") 457(18")  |1105(43%")| 711(28") | 864(3a) | 251(9%")

() Dimensdes em polegadas
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MANCAL 01 ADAPTADOR §£{’§\2‘E’.\E,. ROTOR VOLUTA  TAMANHO II;L%';R?%AANéBBIAOLNIIgﬁgE

BMS : . .
IX6X14 Uma vantagem do projeto das bombas da linha BMS ¢ a
intercambiabilidade modular, ou seja, existem varias pecas
que sdo comuns em varios tamanhos de bombas. Portanto
quando o usuario tem varios tamanhos de bomba
operando, o estoque de pecgas de reposi¢ao é reduzido,
43&?4 pois uma mesma peca serve para varios tamanho.
Na tabela a seguir apresentamos a intercambiabilidade de
pecas entre os diversos tamanhos:
L BMS
6X8X14
CAIXA DE
: MANCAL 02 ADAPTADOR S “iFn ROTOR ~ VOLUTA  TAMANHO
i BMS
4X6X18 _ BMS
: 6X8X22
CAIXA DE
MANCAL 03 ADAPTADOR gri‘agEm ROTOR ~ VOLUTA  TAMANHO Buis
8X10X22
BMS
12X14X18
BMS
8X10X14
BMS
14X14X18
BMS
6X8X18
BMS
10X12X22
BMS
8X10X18
BMS
12X14X22
BMS
8X10X18 H
BMS
14X14X22
BMS
10X12X18
BMS
18X18X22
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BMS 4X6X14 1780 RPM
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BMS 6X8X18 1780 RPM
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EMPRESA 100% NATIONAL

IMBIL — Gerando Solu¢des em Bombeamento.
Destacando-se no Mercado Global de Bombeamento, a IMBIL - IndUstria e Manutengdao de Bombas ITA Ltda, estd localizada na cidade paulista

de Itapira, em area prépriade 120. 000 metros quadrados.
Dispde de recursos tecnoldgicos avangados, da pratica de modernas técnicas de Administracdo e Engenharia e do constante desenvolvimento

das Competéncias, Habilidades e Atitudes dos Colaboradores.

O Sistema de Gestdo da Qualidade é certificado no padrdo internacional ISO 9001- 2000 pelo “Bureau Veritas Certification”.

Atualmente a Imbil acelera o desenvolvimento do seu Sistema Integrado de Gestdo Sécio-Ambiental.

As fungdes Comerciais, Administrativas e Industriais sdo totalmente interligadas por software de Gestdo Empresarial em uma rede com mais

de uma centena de estagdes conectadas por fibra ética e wireless.
Suportada por duas Fundi¢Ges e Modela ¢do préprias, a Imbil é auto-suficiente na producdo de seus fundidos, atendendo aos mais variados

materiais, especialmente aos resistentes a abrasdo e corrosao.
A Manufatura Enxuta - filosofia que visa reduzir o tempo existente entre a colocagado do pedido e a expedigao do produto - resulta em maior

flexibilidade e menores prazos de entrega aos clientes.
Oferece um adequado e personalizado atendimento Pds-Venda, desde a fase de Start-up até a manutencgdo integral do equipamento, e ainda,

mediante Contrato de Servicos, opera Instalagdes de Bombeamento em Usinas de Acticar e Alcool, Sidertrgicas, Mineradoras e plantas

industriaisem geral.
Todo esse conjunto de Recursos humanos, tecnolégicos e financeiros estdo dirigidos para a MISSAO IMBIL de "Prover solucdes em

Bombeamento e seus Servicos Associados, de forma a atender as necessidades e anseios de seus Clientes no mercado global”, respeitando os
principios éticos que regem as suas relagdes com Colaboradores, Parceiros, Meio Ambiente e Sociedade.
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